LINEARE MEBSYSTEME, DIE AUF DER GLASMABSTAB
TECHNOLOGIE BASIEREN, sind die am meisten benutzten Gerate
“r die Anwendung an Werkzeugmaschinen. Ein robuster

SosmaoBsiab mit einer harten Chromteilung ist in eine gut

Priizisions Glasmafistiibe

geschiitzte Metallkapselung eingebettet. Ein Lesekopf liest die
Chrom Strichgitterteilung fotoelekirisch aus. Der angeschlossene
Zahler zeigt dann die Position und den Vorschub an.

Genavigkeit und Wiederholbarkeit

Genouigkeit, Wiederholbarkeit und Zuverlassigkeit sind die
ot gesicherten Griinde, warum Anilam Prazisionsglas-
28siabe anbietet.

|

Wt der hochgenaven Strichgitterteilung liest der Lesekopf was
ser Bediener messen will. Effektiv wird die Position digital erfaBt
.nd nicht iber komplizierte Unterfeilungen von analogen
Sgnclen, wie dies typisch bei magnetischen und induktiven
Systemen gemacht wird.

D'z Genauigkeit der PrazisionsglasmaBstibe und die Robustheit
ser Metallkapselung machen es sicher, daf3 eine Wiederhol-
sarkeit praktisch innerhalb eines MeBschrittes einwandfrei
maglich ist. (z.B. 0,001 mm). Dies ist wesentlich besser als bei
anceren Technologien. Der praktische gleiche Ausdehnungskoef-
“zient von Glas und Stahl stellt sicher, daB sich Temperaturein-
“lsse, die bei der Arbeit auftreten, weniger bemerkbar machen.
Die PrazisionsglasmaBistibe lassen sich nicht durch Magnet-
smus oder elektromagnetische Felder beeinflussen. Sie arbeiten
=t Licht bei der Auslesung der MaBstabteilung. Dies sind
Jorzige fir die Werkstatt, wo eine Menge magnetisches
\aterial an die MeBsysteme herankommt und wo elekiromag-
netische Stérungen iberall vorhanden sind, da die meistens vom
nohen Stromverbrauch der Maschinen herrihren.

Schutz vor Kihimittel
Anilam verkauft seit mehr als 25 Jahren PrézisionsglasmaBstabe
und stellte den ersten Schutz vor Verschmutzung bei MefB3systemen
vor 20 Jahren vor. Von da ab wurde der Schutz immer mehr
verbessert und sehr breit-
flachig im Feld geprift,
sogar bei hdrtesten

Leichtdioden po— T—
Anforderungen. B W

Dies ist der Grund, warom .

Anilam heute den Schutz ™ \
vor KihImitteln und 4
Verschmutzung so hoch Leseplatly ————"]
getrieben hat. GlasmaBstab ———" |

Ein guter Schutz vor ;tﬁlmppen a-Ety

Verschmutzung wird dadurch
erreicht, dafy der Glas-
maBstab gut im Metallprofil
plaziert ist und durch die
Nitril Dichtlippen. Nitril
Dichtlippen haben einzi-
gartige mechanische Eigenschaften, was die starke Dichtung
ausmacht. Nitril ist auch bestéindig gegen Werkstatt Chemikalien
und kann auch hier keinen Schaden erleiden. Seitdem Anilam die
GlasmaBstab-Technologie beniitzt, ist man frei von Sorgen Uber
Magnetismus und Stérungen.

Kugellager-Technologie

45 ein einmaliges Design fir die Anwendung bei Nachristung
von Werkzeugmaschinen, beniitzt Anilam Kugellager, die den
Lesekopf auf dem GlasmaBstab fihren. Dies bei den RBS und

RBM Systemen.

Ein Anilam Lesekopf hat die Elektronik

eingebaut, die es erlaubt digitale Signale
mit hoher Stérsicherheit zu liefern

Die Vorteile dieser Technik sind vielfach. Es verursacht eine
definierte Lage des Lesekopfes zur Teilung aut dem Glas-
maBstab, was Signalgite und Genavigkeit erbringt. Der
Umkehrfehler wird auf ein Minimum reduziert. Dies auch bei
Richtungsanderungen. Auch werden die Montagetoleranzen fir
das System unkritischer, was die Montage erleichtert.

Nah-Foto von Lesekopf mit Kugellagern, gesehen von der
GlasmaBstab Position. Die Kugellager filhren den Lesekopf
auf der Stinseite des GlasmafBstabes sehr prazise und mit
wenig Reibung.
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Lineare Mefisysteme

PGS-P

Dies ist das Standardsystem der ANILAM Positionsanzeigen Fam-
ilie. Dieses Mefsystem ist eines der besten und anwendungs-
freundlichsten Gerdte von ANILAM. Seine Genavuigkeit und seine
Wiederholbarkeit bringen Ergebnisse weit auBerhalb im Bereich
von ,Nicht- Glas"-Alternativen.

Lineare Mefisysteme

RBS-5T, RBS-1T

ANILAM ist der Erste, der diese hoch qualifizerten Systeme mit
Kugellager zum Einsatz bei der Nachristung bringt. Die RBS
MeBsysteme werden auch mit abstandskodierten Referenz-
marken geliefert, dem EVER Track System, zur quasi absoluten
Positionswertmessung.

Lineare Mefisysteme

RBM-5T, RBM-1T, RBM-05T

Die kleinen Abmessungen dieser RBM Mef3systeme sind fir den
Einsatz an kleinen Montagerdumen konzipiert. Auch diese RBM-
T MefBsysteme konnen mit abstandskodierten Referenzmarken
ausgeristet werden.

EverTrack™

Ist eine neue Funkfionsart in RBS und RBM Mef3systemen. Es
handelt sich dabei um abstandskodierte Referenzmarken, die
eine quasi absolute Auslesung der Position ermdglichten. Mit
dieser Einrichtung brauchen Sie keine Pufferbatterie um Ihre
MeBwerte zu sichern.

1001 Intervalle,
Ziihlspur

(20.02 mm)

Ziihispur
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inkr. inkr. inkr. inkr. inkr. inkr. inkr. inkr.

1000 Intervalle,
Ziihispur

(20.00 mm)

«

EVERTRACK™ Die Ever Track Funktion wird Uber eine separate
Referenzmarkenspur zusdtzlich zur inkrementalen Strichgit-
terteilung, auf dem GlasmaBstab, dargestellt. Die Referenz-
markenspur hat zwei Referenzmarkenreihen, die blau und rot
gekennzeichnet sind. Der Abstand zwischen den blauen
Referenzmarken ist immer 1000 Inkremente und zwischen den
roten Referenzmarken immer 1001 Inkremente. So finden Sie
entlang der Referenzimpuls Spur immer eine einmalige
Nummer von Inkrementen zwischen einer blauen und roten

Referenzmarke. Verfahrt man weniger als 25 mm, weif3 der
Zahler genau wo er sich absolut befindet. Zum Anderen sind
Werksticknullpunkt und andere Bezugspunkte immer gespe-
ichert. Der Bediener kann zur Position zuriickfinden, ohne
irgend etwas rickzustellen. Es ist egal ob die Maschine
wdhrend einer Stromunterbrechung verfahren wurde oder iber
Nacht ausgeschaltet war. Mit Ever Track finden Sie immer die
richtige Position.
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PGS-P Technische Daten
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KABELLANGE: fir MeBlénge bis 1050 mm 4m
fir MeBlénge iber 1050 mm ém

Zahnstangen System

Fir MeBlangen Gber 3000 mm stehen unsere Zahnstangen Sys-
teme zur Verfigung. Diese Systeme werden auf Auftrag gefertigt
und werden der MeBléange entsprechend geliefert. Die Anwend-
barkeit und die Qualitdt solcher Systeme ist durch den gleichen.

Ausdehnungskoeffizienten wie beim Maschinenbett gut. Wollen
Sie mehr dariiber wissen, fragen Sie lhren zustandigen Anilam
Héandler um weitere Informationen.



